Maut-Cant

fur die €Eiberger Konkurrenzstrasse.

Genehmigt mit §. Staith-Crlaf vom 10. Dezember 1913, 3. 896j4. XIV.
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1. Fitr Unter weldye einen v Bertehr auf der Strafie unterhalten, fann ein Separatabfommen

in Form einer ‘,Banfdmlwrunq getroffen werden

2. Die Maut ift beim Hin- und Riidweg eigen3 3u entridyten.

3. Getragene Lajten find mautfrei.

4 Fradhten jdoerjter Art (einjdhlieRlich) Wagen iiber 7000 RKilo) diirfen auf diejer Strafe nicyt befdrdert werden.

5. Mautfreiheit geniepen alle jene Perjonenfahrgelegenfeiten uud Lajtfuhrivecte jowie Ritte, weldje nad) § 17 und

18 bed Mautgejeped vom 26. Augujt 1891 auf drarijden Strafen von der Bezahlung der Mant befreit find.

. Mautfrei find nad) § 2 Fahrten unter 1 Kilometer Wegeldnge.

- Mautfrei find alle jene Fahrgelegenheiten und Fuhrwerte, weldje innerhalb der Strafenjtrede vertehren und feine

Mautjtation paffieren

8. Qeber Fubhrwertabegleiter ift verpflichtet, bei der Wautjtation angubalten, bm Audgangd- undf{ Endpuntt iemet
Fabrt wabrbeitdgetren angugeben, gegen Entridytung des 1 bie i Bollette in
Emyfang au nehmen und diefelbe wihrend der gamgen Fahrt auf der Konturrensftrafe aufjuberwahren.

9. Werden auf bder qlud)\n Fabrt beide Wiautjtationen paffiert, o ift die Bollette auf Verlangen bei der weiten
Station abzugeben, im Weigerungsfalle ijt die Strete u berechnen wud zu bezahlen.

10. Die behordlid) genchmigten Mauttarife und Fahrooridyriften liegen in den jeweild beftimmten Mautftellen 3u
Jedermannd Einjidjt auf und find and) aufen an den betreffenden Gebiuden fiiv Jedbermann fidytbar angebradyt.

11 3uwiderhandlungen gegen bdiefe nordnungen, faljde Angaben, Mipbraud) ver Bollette und alle Mauthinter
atehungen werden, injofern fie nidht alé Betrug unter dad Strafgejes fallen, nad) dem Gefesie vom 26. Auguit
1891 R. G. Bl Nr 42 verfolgt.

12, Wigen, weldje ald joldje oder durd) eine Ladung die Breite von 2 20 m iiberjdyreiten, diirfen im aligemeinen
auf diejer Strafie nicht befordert werden, audnahmsweije fanu dies fiic unteilbare Fradten und fiie jonjtige
bejondere Fille (3. B. Hewwdgen) als zuldjfig erflirt werden.

13. Diefe Vorjdyriften treten mit 1. Jduner 1914 in RKraft,

SKufjtein, den 1. Jdnner 1914.
Fiir den Konfurvengansichuy der Eibergitrafe
Der Obmann:
Josef Egger.

-

Deuifde Budpruderel, Sejelidalt m. b. 9., Jnnsvrd.

Die Erzeugung von Zement im
Zementwerk Eiberg

Nach demr Stand von 1987

1. Robstoffgewinnung

Dem Zementwerk Eiberg stehen als Hauptrohstoffe
Mergel (natiirlich vorkommendes Gemisch von
Kalkstein und Ton) und Kalkstein zur Verfiigung.
Kalkstein wird durch GroBbohtlochsprengungen

gewonnen, wihrend der Mergel durch Flichenspren-
gungen aufgelockert und dann durch schwere Auf-
reiBraupen weiter gelockert und abgeschoben wird.
Schaufellader laden den Rohstein auf Schwerlast-
kraftwagen (bis zu 40 Tonnen Ladegewicht) und
bringen ihn zur Brecheranlage.

2. Vorgerkleinerung

Die Vorzerkleinerung geschieht in einem Hammer-
brecher getrennt nach den Gesteinsarten Mergel und
Kalkstein. Aus dem Einsturzbunker gelangt der
Rohstein tber ein ansteigendes Stahlplattenband in
den Brecher, in dem rotierende Stahlhimmer (je 75
kg) das Material zerschlagen, bis es in einer Korngro-
Be von ca. 35 mm durch den Rost fillt. Das gebroche-
ne Rohmaterial wird ber Transportbinder in die
Steinhalle und von dort, getrennt nach Sorten, in die
Rohsteinbunker der Rohmithlen geférdert. Zusatz-
stoffe werden — falls notwendig — wihrend des Trans-
portes beigegeben.

3. Robmiihlenbetrieb

Aus den Rohsteinbunkern werden die verschiedenen
Gesteine im vom Laboratorium vorgeschriebenen
Verhiltnis tiber Waagen den Rohmiihlen aufgege-
ben. Da der Rohstein immer feucht ist und so nicht
gemahlen werden kann, werden die Mihlen mit hei-
Ben Drehofenabgasen beheizt. Die Miihlen sind
waagrechte, rotierende Stahlzylinder von 2 bis 3 m
Durchmesser und etwa 6 m Linge. In ihnen befinden
sich die Mahlkugeln (30 bis 100 mm Durchmesser)
aus besonders hartem Stahl. Sie zerreiben bei der
Drehbewegung der Miihle das Rohmaterial zwischen
sich zu einem feinen Mehl, dessen Hauptanteil eine
Korngrofle von weniger als 0,1 mm hat. Um einen
Verschleil der Muhle durch die Mahlkugeln zu ver-
hindern, ist sie mit etwa 50 mm dicken Stahlplatten
gepanzert.

Das Rohmehl wird auf einem Windsichter in den
feinen und groben Anteil getrennt. Der Feinanteil
wird als fertiges Rohmehl in die Silos transportiert,
wihrend der Grobanteil als sogenannte Grielle zur
erneuten Mahlung zur Muhle zuriickgefithrt wird.

4. Drehofenbetrieb

Der Drehofen besteht aus einem zylindrischen Stahl-
mantel (48 m Linge und 3,5 m Durchmesser) und
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